ABREGE DESCRIPTIF 



Fond de teint emulsion eau-dans-huile comprenant un polyol 



Uinvention a pour objet un fond de teint fluide sous forme d'emulsion eau-dans- 
huile comprenant une huile et une phase aqueuse comprenant un polyol, et even- 
tuellement des particules de polymethacrylate de methyle, le rapport ponderal eau 
+ polyol / huile etant superieur ou egal a 8. 

Le fond de teint glisse bien sur la peau et pr6sente une sensation de legerete lors 
de son application. 
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La presente invention a pour objet une composition cosmetique de fond de teint 
fluide sous forme d'emulsion eau-dans huile comprenant une huile et un polyol. 
L'invention a egalement pour objet un procede de maquiliage de la peau compre- 
nant rapplication du fond de teint sur la peau. 

La composition de fond de teint est une composition de maquiliage de la peau 
d'etre humain. La composition selon invention peut etre un fond de teint a appli- 
quer sur le visage ou le cou, un produit anti-cernes, une creme teintee, un compo- 
sition de maquiliage du corps. 

Les compositions de fond de teint sont couramment employees pour apporter une 
couleur esthetique a la peau, notamment au visage, mais egalement pour camou- 
fler les imperfections de la peau telles que les rougeurs, les taches. 

15 Ces compositions presentent des textures variees allant du fluide au solide et 
contiennent gen^ralement des huiles et des matieres colorantes pulverulentes. 
Une des difficultes rencontr6es par les utilisatrice est de pouvoir bien etaler uni- 
formement le fond de teint sur toute la surface du visage de maniere a repartir uni- 
formement le produit. Les compositions de textures epaisses ou solides sont diffi- 

20 ciles a etaler en raison de leurs viscosites elevees. Les composition de textures 
fluides ne sont pas toujours appropriees pour obtenir un maquiliage uniforme, ne 
laissant pas de marques vislbles sur la peau, notamment en raison de leur mau- 
vais etalement sur toute la surface du visage a maquiller. 

25 Le but de la presente invention est de disposer d'une composition de fond de teint 
ayant de bonne proprietes de glissant lors de son application sur la peau, permet- 
tant d'obtenir un maquiliage de la peau uniforme et/ou sans traces. 

Les inventeurs ont decouvert qu'un tel fond de teint pouvait etre obtenu en utilisant 
30 des huiles, des polyols et de I'eau en des teneurs particulieres. 

De fagon plus precise, invention a pour objet une composition de fond de teint 
fluide sous forme d'emulsion eau-dans-huile comprenant au moins une huile, une 
phase aqueuse contenant de I'eau et au moins 6 % en poids, par rapport au poids 
35 total de la composition, de polyol miscible a I'eau, au moins 8 % en poids de ma- 
tiere colorante, I'eau, le polyol et I'huile etant presents en une teneur telle que le 
rapport ponderal eau + polyol / huile(s) est superieur ou egal a 0,8. 

L'invention a egalement pour objet une composition de fond de teint fluide sous 
40 forme d'6mulsion eau-dans-huile comprenant au moins une huile, une phase 
aqueuse contenant de I'eau et au moins 5 % en poids, par rapport au poids total 
de la composition, de polyol miscible a I'eau, et des particules de polymethacrylate 
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de methyle, le polyol et Thuile etant presents en une teneur telle que le rapport 
ponderal eau + polyol / huile(s) est superieur ou egal a 0,8. 

L'invention a encore pour objet une composition de fond de teint fluide sous forme 
5 d'emulsion eau-dans-huile comprenant au moins une huile, une phase aqueuse 
contenant de Teau et au moins deux polyols miscibles a Teau, les polyols etant 
presents en une teneur totale superieure ou egale a 5 % en poids, par rapport au 
poids total de la composition, les polyols et Thuile etant presents en une teneur 
telle que le rapport ponderal eau + polyols / huile(s) est superieur ou egal a 0,8. 

10 

L'invention a egalement pour objet une composition de fond de teint fluide sous 
forme d'emulsion eau-dans-huile comprenant au moins une huile, une phase 
aqueuse contenant de Teau et au moins deux polyols miscible a Teau, et des par- 
ticules de polymethacrylate de methyle, Teau etant le compose majoritaire de 
15 {'emulsion, la composition ayant une viscosite allant de 0,25 Pa.s a 0,6 Pa.s . 

L'invention a aussi pour objet un precede cosmetique de maquillage non 
therapeutique de la peau comprenant Tapplication sur la peau d'une composition 
telle que definie precedemment. 

20 

L'invention a encore pour objet I'utjlisation d'une composition telle que definie pre- 
cedemment pour obtenir un maquillage de la peau uniforme et/ou sans traces. 

La composition selon l'invention presente une texture fluide legere et presente de 
25 bonnes proprietes de glissant lors de son application sur la peau. Le fond de teint 
peut ainsi etre etale facilement sur toute la surface de la peau a maquiller et est 
bien reparti de maniere homogene sur le visage. En particulier, il ne forme pas de 
couche ^paisse sur la peau et I'utilisatrice ne ressent pas de lourdeur du maquil- 
lage ainsi depose. Cette texture legere et fluide est appropriee pour la formulation 
30 d'un taux important de particules tels que les pigments et les charges sans effet 
nefaste a Tapplication du maquillage et permet notamment d'obtenir un fond de 
teint ayant de bonnes proprietes de couvrance (masquage des imperfections de la 
peau). En outre, le depot de fond de teint sur la peau peut etre facilement moduli 
par I'utilisatrice qui peut ainsi deposer selon les zones de la peau une couche plus 
35 ou moins fine selon Tintensite des defauts de la peau a camoufler ; ce depot se fait 
sans creer d'effet d'epaisseur. L'utilisatrice a une sensation d'un produit fluide et 
fondant lorsqu'elle applique la composition sur la peau. 

Par composition fluide, on entend une composition apte a s'ecouler sous son pro- 
40 pre poids en moins de 5 minutes, a la temperature ambiante (25 °C). 

L'huile presente dans la composition selon l'invention peut etre choisie parmi les 
huiles hydrocarbonees, les huiles siliconees, les huiles fluorees, et leurs melan- 
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ges. Les huiles citees precedemment peuvent etre des huiles volatiles, des huiles 
non volatiles, et leurs melanges. 

Avantageusement, I'hulle comprend au moins una huile volatile. 

5 Par huile hydrocarbonee, on entend une huile formee essentiellement, voire cons- 
tituee, d'atomes de carbone et d'hydrogene, et eventuellement d'atomes d'oxy- 
gene, d'azote, et ne contenant pas d'atome de silicium ou de fluor; elle peut 
contenir des groupes ester, ether, amine, amide. 

10 Par huile silicon^e, on entend une huile contenant au moins un atome de silicium, 
et notamment contenant des groupes Si-O. 

Par huile fluoree, on entend une huile contenant au moins un atome de fluor. 

15 Par "huile volatile", on entend une huile (ou milieu non aqueux) susceptible de 
s'^vaporer au contact de la peau en moins d'une heure, a temperature ambiante 
et pression atmospherique. L'huile volatile est une huile cosm^tique volatile, li- 
quide a temperature ambiante, ayant notamment une pression de vapeur non 
nulle, a temperature ambiante et pression atmospherique, en particulier ayant une 

20 pression de vapeur allant de 0,13 Pa a 40 000 Pa (10'^ a 300 mm de Hg), et de 
preference allant de 1,3 Pa a 13 000 Pa (0,01 a 100 mm de Hg), et preferentielle- 
ment allant de 1,3 Pa a 1300 Pa (0,01 a 10 mm de Hg) . 

En outre, l'huile volatile a generalement un point d'ebullition, mesure a pression 
25 atmospherique, allant de 150 °C a 260 °C, et de preference allant de 170 °C a 250 
X, 

La composition selon I'invention peut comprendre une huile volatile hydrocarbonee 
notamment choisie parmi les huiles hydrocarbonees ayant un point eclair allant de 
30 40 °C a 102 °C, de preference allant de 40 X a 55 °C, et preferentiellement allant 
de 40 X a 50 °C. 

Comme huile volatile hydrocarbonee, on peut citer les huiles volatiles hydrocarbo- 
nees ayant de 8 d 16 atomes de carbone et leurs melanges, et notamment les al- 

35 canes ramifies en Cs-Cie comme les iso-alcanes (appelees aussi isoparaffines) en 
Cs-Cie, risododecane, Tisodecane, Tisohexadecane et par exemple les huiles ven- 
dues sous les noms commerciaux d'Isopars ou de Permetyls, les esters ramifies 
en Cs-Cie comme le neopentanoate d'iso-hexyle, et leurs melanges. De prefe- 
rence, l'huile volatile hydrocarbonee est choisie parmi les huiles volatiles hydro- 

40 carbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs melanges, en particulier 
parmi risodod6cane, risod6cane, I'isohexadecane, et est notamment risodode- 
cane. 
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L'huile volatile hydrocarbonee peut etre presente en une teneur allant de 5 % a 35 
% en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 5 
% a 25 % en poids, preferentlellement allant de 5 % a 20 % en poids, et plus pre- 
ferentiellement allant de 8 % a 1 5 % en poids. 

5 

La composition selon invention peut comprendre une huile volatile siliconee no- 
tamment choisie parmi les huiles siliconees ayant un point eclair allant de 40 °C a 
102 °C, de preference ayant un point eclair superieur a 55 °C et inferieur ou egal a 
95 X. et pr6f6rentiellement allant de 65 "^C ^ 95 °C. 

10 

Comme huile volatile siliconee, on peut citer les huiles de silicones lineaires ou 
cycliques ayant de 2 a 7 atomes de silicium, ces silicones comportant eventuelle- 
ment des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme 
exemple d 'huile volatile siliconee, on peut citer notamment Toctamethyl cyclote- 
15 trasiloxane, le decamethyl cyciopentasiloxane, le dodecamethyl cyclohexasi- 
loxane, Theptam^thyl hexyltrisiloxane, Theptamethyloctyi trisiloxane, Thexamethy! 
disiloxane, Toctamethyl trisiloxane, le d6cam6thyl tetrasiloxane, le dodecamethyl 
pentasiloxane, et leurs melanges. 

20 Uhuile volatile siliconee peut etre presente en une teneur allant de 5 % a 35 % en 
poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 10 % a 
30 % en poids, et preferentlellement allant de 15 % a 25 % en poids. 

L'huile volatile fluoree n'a generalement pas de point eclair. 
25 Comme huile volatile fluoree, on peut citer le nonafluoroethoxybutane, le nonafluo- 
romethoxybutane, le decafluoropentane, le tetradecafluorohexane, le dodecafluo- 
ropentane, et leurs melanges. 

Avantageusement, la composition selon Tinvention peut comprendre au molns une 
30 huile volatile hydrocarbonee et au moins une huile volatile siliconee. 

L'huile volatile, notamment choisie parmi les huiles volatiles hydrocarbonees, les 
huiles volatiles siliconees, et leurs melanges, peut etre presente en une teneur to- 
tale allant de 10 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
35 de preference allant de 15 % a 45 % en poids, preferentlellement allant de 20 % a 
40 % en poids, preferentlellement allant de 25 % a 40 % en poids, plus preferen- 
tlellement allant de 30 % a 40 % en poids, et encore plus preferentlellement allant 
de 30 % a 36 % en poids 

40 Selon un mode pr§fere de realisation de Tinvention, la composition peut compren- 
dre : 

- une premiere huile volatile hydrocarbonee, 
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- une deuxieme huile volatile siliconee ayant un point eclair superieur a 55 °C et 
inferieur ou egal a 80 "^C , de preference allant de 65 °C a 80 °C, et mieux allant 
de 67 °C a 85 °C, 

- une troisi§me huile volatile siliconee ayant un point eclair sup6rieur a 80 °C, de 
5 preference superieur ou egal a 80 °C et inferieur ou egal a 95 °C. et mieux allant 

de 87 °C a 95 **C. 

Dans ce mode de realisation : 

- la premiere huile volatile hydrocarbonee peut etre une isoparaffine et en particu- 
10 Her risodod^cane ; 

- la deuxieme huile volatile siliconee peut etre le decamethyl cyclopentasiloxane, 
le decamethyltetrasiloxane, et de preference le decamethyl cyclopentasiloxane ; 

- la troisieme huile volatile siliconee peut etre le dodecamethyl cyclohexasiloxane. 
Avantageusement, la premiere huile volatile hydrocarbonee, et notamment Tiso- 

15 dodecane, peut etre presente en une teneur allant de 6 % a 25 % en poids, par 
rapport au poids total de la composition, de pr6f6rence allant de 10 % a 20 % en 
poids, et pr6ferentiellement allant de 10 % ^ 15 % en poids, 

Avantageusement, la deuxieme huile volatile siliconee, et notamment le decame- 
20 thyl cyclopentasiloxane, peut etre presente en une teneur allant de 0,1 % a 35 % 
en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 5 % 
a 20 % en poids, et pr6ferentiellement allant de 8 % 16 % en poids. 

Avantageusement, la troisieme huile volatile siliconee, et notamment le dodeca- 
25 methyl cyclohexasiloxane, peut etre presente en une teneur allant de 0,1 % a 35 
% en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 2 
% a 20 % en poids, et preferentiellement allant de 4 % a 15 % en poids. 

Selon un mode de realisation particulierement prefere de invention, la composi- 
30 tion comprend un melange d'isododecane, de decamethyl cyclopentasiloxane et 
de dodecamethyl cyclohexasiloxane. En particulier, dans ce melange, la teneur, 
exprimee en poids par rapport au poids total de la composition, est telle que : te- 
neur en isododecane > teneur en decamethyl cyclopentasiloxane > teneur en do- 
decamethyl cyclohexasiloxane, 

35 

Avantageusement, la composition comprend de Tisododecane present comme 
huile volatile en quantite ponderale majoritaire, ce qui signifie que la teneur en 
poids en isododecane, par rapport au poids total de la composition, est superieure 
a la teneur en poids de chaque autre huile volatile eventuellement presente dans 
40 la composition, 

Selon un mode de realisation de la composition selon Tinvention, la composition 
comprend de la decamethyl cyclopentasiloxane en quantite (ponderale) majoritaire 



6 



par rapport a la teneur en poids de chaque autre huile volatile siliconee eventuel- 
lement presente dans la composition. 

La composition selon I'lnvention peut comprendre en outre au moins une huile non 
5 volatile. 

L'huile non volatile peut etre presente en une teneur allant de 0,1 % a 12 % en 
poids, par rapport au poids total de la composition, et de preference allant de 1 % 
d 5 % en poids. 

10 

La composition selon I'lnvention peut comprendre avantageusement de 30 % a 45 
% en poids, par rapport au poids total de la composition, d'huiles , et de pref6- 
rence de 30 % a 40 % en poids. 

15 L'huile non volatile peut etre choisie parmi les huiles d'origine minerale, animale, 
vegetale ou synthetique, carbonees, hydrocarbonees et/ou siliconees, et leurs me- 
langes, dans la mesure ou elles sont compatibles avec I'utilisation envisagee. 

On peut citer les huiles hydrocarbonees non volatiles telles que Thuile de paraffine 
20 ou de vaseline, Tisoeicosane, Thuile de vison, de tortue, de soja, le perhydrosqua- 
lene, Thuile d'amande douce, de calophyllum. de palme, de pepins de raisin, de 
sesame, de maTs, d'arara, de colza, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, 
d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de cereales ; des esters d'aclde lanoli- 
que, d'acide oleique, d'aclde laurique, d'acide stearique ; les esters gras, tels que 
25 le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le stearate de butyle, le laurate 
d'hexyle, Tadipate de diisopropyle, I'isononanoate d'isononyle, le neopentanoate 
d'isostearyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, le laurate de 2-hexyl-decyle, le palmi- 
tate de 2-octyl-decyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl-dodecyle, le succinate 
de 2-diethyl-hexyle, le malate de diisostearyle, le triisostearate de glycerine ou de 
30 diglycerine ; I'acide behenique, Tacide oleique, I'acide linoleique, I'acide linoleni- 
que ; les alcools gras superieurs tels que le cetanol, Talcool stearylique ou I'alcool 
oleique, Talcool linoleique ou linolenique, I'alcool isostearique ou Toctyl dodecanol. 

Comme huile non volatile siliconee, on peut citer les polydimethylsiloxane 
35 (PDMS), eventuellement ph6nyl6es telles que les ph6nyltrimethicones, ou even- 
tuellement substitues par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, ou par 
des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou 
amine ; les polysiloxanes modifies par des acides gras, des alcools gras ou des 
polyoxyalkylenes, et leurs melanges. ^ 

40 

La composition selon {'invention peut comprendre, en outre, un agent epaississant 
d'huile. L'agent epaississant peut etre choisi parmi : 
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- les argiles organomodifiees qui sont des argiles traitees par des composes choi- 
sis notamment parmi les amines quatemaires, les amines tertiaires. Comme argi- 
les organomodifiees, on peut citer les bentonites organomodifiees telles que celles 
vendues sous la denomination "Bentone 34" par la societe ELEMENTIS, les hec- 

5 torites organomodifiees telles que celles vendues sous la denomination "Bentone 
27", "Bentone 38", "Bentone 38 V" par la societe ELEMENTIS. 

- la silice pyrogenee hydrophobe, qui est une silice pyrogenee modifiee chimique- 
ment en surface par reaction chimique generant une diminution du nombre de 
groupes silanol. On peut notamment substituer des groupes silanol par des grou- 

1 0 pements hydrophobes. 

Les groupements hydrophobes peuvent etre : 

- des groupements trimethylsiloxyl, qui sont notamment obtenus par traitement de 
silice pyrogenee en presence de Thexamethyldisilazane. Des silices ainsi traitees 
sont denommees "Silica silylate" selon le CTFA (6^""^ edition, 1995). Elles sont par 

15 exemple commercialisees sous les references "AEROSIL R812®" par la society 
Degussa, "CAB-O-SIL TS-530®" par la soci§t6 Cabot. 

- des groupements dimethylsilyloxyl ou polydim6thylsiloxane. qui sont notamment 
obtenus par traitement de silice pyrogenee en presence de polydimethylsiloxane 
ou du dimethyldichlorosilane. Des silices ainsi traitees sont denomees "Silica di- 

20 methyl silylate" selon le CTFA {6^^^ edition, 1995). Elles sont par exemple com- 
mercialisees sous les references "AEROSIL R972®", "AEROSIL R974®" par la 
societe Degussa, "CAB-O-SIL TS-610®". "CAB-O-SIL TS-720®" par la societ6 
Cabot. 

25 La silice pyrogenee presente de preference une taille de particules pouvant etre 
nanometrique a micrometrique, par exemple allant d'environ de 5 a 200 nm. 

L'agent ^paississant d'huile peut §tre present en une teneur allant de 0,1% a 5% 
en poids, par rapport au poids total de la composition, et mieux de 0,4% a 3% en 
30 poids. 

La phase aqueuse comprend de Teau. L'eau peut etre une eau florale telle que 
I'eau de bleuet et/ou une eau minerale telle que Teau de VITTEL, I'eau de LUCAS 
ou I'eau de LA ROCHE POSAY et/ou une eau thermale. 
35 Selon un mode de realisation prefere de Tinvention, I'eau est le compose majori- 
taire en poids dans la composition (I'eau est I'ingredient present en plus grande 
quantite ponderale dans la composition). 

L'eau peut etre presente en une teneur allant de 15 % a 35 % en poids, par rap- 
port au poids total de la composition, de pr6f6rence allant de 20 % ^ 30 % en 
40 poids, et pr6f6rentiellement allant de 22 % a 28 % en poids. 



La phase aqueuse comprend au moins un polyol miscible a I'eau, notamment a la 
temperature ambiante (25 °C). Comme polyols miscibles a I'eau, on peut citer les 
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polyols ayant notamment de 3 a 20 atomes de carbones, de preference ayant de 3 
a 10 atomes de carbone, et preferentiellement ayant de 3 a 6 atomes de carbo- 
nes, tels que la glycerine, le propylene glycol, le butylene glycol, le pentylene gly- 
col, i'hexyl^ne glycol, le dipropyl^ne glycol, le di^thylene glycol, et leurs melanges. 

5 

Les (ou les) polyol(s) peut (peuvent) etre presents en une teneur allant de 5 % a 
20 % en poids, par rapport au poids total de la composition, notamment allant de 5 
% a 17 % en poids, de preference d'au moins 6 % en poids, notamment allant de 
6 % a 20 % en poids, preferentiellement allant de 6 % ^ 17 % en poids, et plus 
10 preferentiellement allant de 8 % a 12 % en poids. 

Avantageusement, la composition peut comprendre au moins deux polyols misci- 
bles a Teau, notamment un polyol miscible a I'eau ayant 3 atomes de carbones et 
un polyol miscible a Teau ayant plus de 3 atomes de carbones, notamment ayant 

15 de 4 ^ 20 atomes de carbones, de preference. ayant de 4 a 10 atomes de carbone, 
et preferentiellement ayant de 4 a 6 atomes de carbones, et pouvant etre choisi 
parmi les polyols indiques precedemment. Selon un mode particulier de realisation 
de invention, le polyol ayant 3 atomes de carbone est present majoritairement en 
poids dans le melange de polyols present dans la composition (ce qui signifie que 

20 la teneur en poids en polyol ayant 3 atomes de carbone est superieure a la teneur 
totale en polyol miscible a I'eau ayant plus de 3 atomes de carbones). 
Le polyol ayant 3 atomes de carbone peut etre present en une teneur allant de 3 
% a 15 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference al- 
lant de 3 % a 10 % en poids, et preferentiellement allant de 5 % a 8 % en poids. 

25 

Le polyol miscible a I'eau et ayant plus de 3 atomes de carbone peut etre present 
en une teneur allant de 1 % a 7 % en poids, par rapport au poids total de la com- 
position, de preference allant de 1 % a 5 % en poids, et preferentiellement allant 
de 2 % a 4 % en poids. 

30 

La phase aqueuse peut comprendre en outre des agents de stabilisation, par 
exemple le chlorure de sodium, le dichlorure de magnesium et le sulfate de ma- 
gnesium. 

35 La phase aqueuse peut egalement comprendre tout compose hydrosoluble ou hy- 
drodispersible compatible avec une phase aqueuse tels que des gelifiants, des 
polymeres filmogenes, des epaississants, des tensio-actifs et leurs melanges. 

De preference, la phase aqueuse peut etre presente dans I'emulsion selon 
40 rinvention en une teneur allant de 20 % a 50 %, en poids, par rapport au poids to- 
tal de la composition, de preference allant de 25 % a 40 % en poids, et preferen- 
tiellement allant de 30 % a 40 % en poids. 
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Avantageusement, la composition selon I'Invention comprend de I'eau, au moins 
un polyol et au moins une hulle en une teneur telle que le rapport ponderal eau + 
polyol(s) / huile(s) est superieur ou egal a 0,8 (notamment va de 0,8 § 1 ,2), de pr6- 
Mrence est superieur ou 6gal S 0,85 (notamment va de 0,85 d 1 ,2), pr^f^rentielle- 
ment est sup6rieur ou egal a 0,9 (notamment va de 0,9 a 1 ,2), et plus pref§rentlel- 
lement est superieur ou egal a 0,94 (notammet va de 0,94 a 1,2). 

La composition selon I'invention comprend avantageusement un emulsionnant , en 
particulier apte a former une Emulsion eau-dans-huile. 

L'6mulsionnant peut etre notamment un alky! C8-C22 dimethicone copolyol , c'est- 
a-dire un poly methyl alkyl(C8-C22) dimethyl m6thyl siloxane oxypropylene et/ou 
oxyethylene. 



15 L'alkyI C8-C22 dim6thlcone copolyol est avantageusement un compost de for- 
mule (I) sulvante : 
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dans laquelle : 

20 - PE repr^sente (-C2H40)x-(C3H60)y-R, R etant choisi parmi un atome d'hydrogene 
et un radical alkyle de 1 a 4 atomes de carbone, x allant de 0 a 100 et y allant de 
0 a 80, X et y n'etant pas simultanement 0 

- m allant de 1 a 40 

- n allant de 10 d 200 
25 - o allant de 1 ^ 100 

- p allant de 7 et 21 

- q allant de 0 a 4 



et de preference : 
30 R = H 

m = 1 S 10 

n = 10 a 100 

o = 1 a 30 

p = 15 
35 q = 3 



10 



Comme alkyi C8-C22 dimethicone copolyol, on peut citer le cetyl dimethicone co- 
polyol comme le produit commercialise sous la denomination Abil EM-90 par la 
society Goldschmidt. 

5 L'alkyI C8-C22 dimethicone copolyol peut etre present dans la composition selon 
rinvention en une teneur allant de 0,5 % a 2 % en poids, par rapport au poids total 
de la composition, notamment allant de 0,6 % a 2 % en poids, mieux allant de 0,7 
% a 2 % en poids, et de preference allant de 0,5 % a 1 ,5 % en poids, notamment 
allant de 0,6 % a 1 ,5 % en poids, mieux allant de 0,7 % a 1 ,5 % en poids. 

10 

La composition peut egalement comprendre comme emulsionnant un dimethicone 
copolyol , c*est-a-dire un polydimethyl methyl siloxane oxypropylene et/ou 
oxyethylene. II ne contient pas de groupement alkyle a longue chaTne de plus de 
8 atomes de carbone, notamment en C8-C22. 

15 

On peut utiliser comme dimethicone copolyol ceux repondant a la formule 
(II) suivante : 

CH3 CH3 CH. CH. 

R— sio— {sio}^ 

CH3 CH3 ^ CH 

^32 on3 ^llj 

20 

dans laquelle : 

Ri, R2, R3, independamment les uns des autres, representent un radical alkyle en 
Ci-Ce ou un radical -(CH2)x - (OCH2CH2)y - (OCH2CH2CH2)z - OR4, au moins un 
25 radical Ri, R2 ou R3 n'etant pas un radical alkyle ; R4 6tant un hydrogene, un radi- 
cal alkyle en C-1-C3 ou un radical acyle en C2-C4 ; 
A est un nombre entier allant de 0 a 200 ; 

B est un nombre entier allant de 0 a 50 ; a la condition que A et B ne soient pas 
egaux a zero en meme temps ; 
30 X est un nombre entier allant de 1 a 6 ; 
y est un nombre entier allant de 1 ^ 30 ; 
z est un nombre entier allant de 0 a 5. 

Selon un mode de realisation prefere de Tinvention, dans le compose de for- 
35 mule (II), Ri = R3 = radical methyle, x est un nombre entier allant de 2 a 6 et y est 
un nombre entier allant de 4 a 30. R4 est en particulier un hydrogene. 

On peut citer, a titre d'exemple composes de formule (II), les composes de for- 
mule (III) : 

40 
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(CH3)3SiO - [(CH3)2SiO]A - (CH3SiO)B - Si(CH3)3 

I (III) 

(CH2)2-{OCH2CH2)y-OH 

5 dans laquelle A est un nombre entier allant de 20 a 105, B est un nombre entier 
allant de 2 a 10 et y est un nombre entier allant de 10 a 20. 

On peut egalement citer a titre d*exemple de composes silicones de formule (II), 
les composes de formule (IV) : 

10 

HO - (CH2CH20)y-(CH2)3 - [(CH3)2SiO]A' - [(CH3)2Si] - (CH2)3 - (OCH2CH2)y - OH 
(IV) 

dans laquelle A' et y sont des nombres entiers allant de 10 a 20. 

15 

On peut utillser comme dim6thicone copolyol ceux vendus sous les denominations 
DC 5329, DC 7439-146, DC 2-5695, Q4-3667 par la societe Dow. Corning ; KF- 
6013, KF-6015, KF-6016, KF-6017 par la societe Shin-Etsu. 

Les composes DC 5329, DC 7439-146, DC 2-5695 sont des composes de formule 
20 (III) ou respectivement A est 22, B est 2 et y est 12 ; A est 103. B est 10 et y est 
12 ; A est 27, B est 3 et y est 12. 

Le dimethicone copolyol peut etre present dans la composition selon Tinvention en 
une teneur allant de 2 % a 10 % en poids, par rapport au poids total de la compo- 
25 sition, et de preference allant de 2 % a 8 % en poids, et preferentiellement allant 
de 2 % a 7 % en poids. 

La composition de fond de teint selon invention comprend avantageusement une 
ou des matieres colorantes, en particulier une ou des matiere(s) colorante(s) pul- 
30 verulente(s), notamment choisie(s) parmi les pigments, les nacres et leurs melan- 
ges. 

Par pigments, il faut comprendre des particules de toute forme, blanches ou colo- 
r6es, min6rales ou organiques, insolubles dans le milieu physiologique, destinies 
35 a colorer la composition. 

Par nacres, il faut comprendre des particules de toute forme irisees, notamment 
produites par certains mollusques dans leur coquille ou bien synthetisees. 

Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques. On peut 
40 citer, parmi les pigments min6raux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en 
surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de zinc, de 
fer (noir, jaune ou rouge) ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, 
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rhydrate de chrome, le bleu de prusse, le bleu ferrique, I'oxychlorure de bismuth, 
les poudres metalliques comme la poudre d'aluminium, la poudre de cuivre. 
On utilise de preference des pigments d'oxydes de fer ou de dioxyde de titane. 

5 Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pigments de 
type D & C, et les laques, notamment les laques a base de carmin de cochenille, 
de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

Les nacres peuvent etre choisies parmi les pigments nacr6s blancs tels que le mi- 
10 ca recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores 
tels que le mica titane recouvert avec des oxydes de fer, le mica titane recouvert 
avec notamment du bleu ferrique ou de Toxyde de chrome, le mica titane recou- 
vert avec un pigment organique du type precite ainsi que les pigments nacres a 
base d'oxychlorure de bismuth. 

15 

Avantageusement, les matieres colorantes peuvent etre enrobees hydrophobes : 
ces matieres colorantes sont traites en surface avec un agent hydrophobe pour 
les rendre compatibles avec la phase grasse de Temulsion, notamment pour qu'ils 
aient une bonne mouillabilite avec les huiles de la phase grasse. Ainsi, ces matie- 
20 res colorantes traitees sont bien dispersees dans la phase grasse. 

L'agent de traitement hydrophobe peut etre choisi parmi les silicones comme les 
methicones, les dimethicones, les perfluoroalkylsilanes ; les acides gras comme 
Tacide stearique ; les savons metalliques comme le dimyristate d'aluminium, le sel 

25 d'aluminium du glutamate de suif hydrogene, les perfluoroalkyl phosphates, les 
perfluoroalkyi silanes, les perfluoroalkyl silazanes, les polyoxydes d'hexafluoro- 
propylene, les polyorganosiloxanes comprenant des groupes perfluoroalkylles per- 
fluoropolyethers, les acides amines ; les acides amines N-acyles ou leurs sels ; la 
lecithine, le trisostearyle titanate d'isopropyle, et leurs melanges. 

30 Les acides amines N-acyles peuvent comprendre un groupe acyle ayant de 8 a 22 
atomes de carbones, comme par exemple un groupe 2-ethyl hexanoyle, caproyle, 
lauroyle, myristoyle, palmitoyle, stearoyle, cocoyle. Les sels de ces composes 
peuvent etre les sels d'aluminium, de magnesium, de calcium, de zirconium, de 
zin, de sodium, de potassium. L'acide amln6 peut etre par exemple la lysine, 

35 l'acide glutamique, I'alanine 

Le terme alkyi mentionne dans les composes cites precedement designe notam- 
ment un groupe alkyle ayant de 1 a 30 atomes de carbone, de preference ayant 
de 5 ^ 16 atomes de carbone. 
40 Des pigments ou nacres traites hydrophobes sont notamment decrits dans la de- 
mande EP-A-1 086683. 
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Les matieres colorantes pulverulentes, eventuellement enrobees hydrophobes, 
peuvent etre presentes en une teneur allant de 0,5 % a 20 % en poids, par rapport 
au poids total de la composition, de preference en une teneur au moins egale a 5 
% en poids, notamment allant de 5 % d 20 % en poids en poids, et pr^ferentielle- 
5 ment au moins egale a 8 % en poids, notamment allant de 8 % a 20 %, en particu- 
lier allant de 8 a 15 % en poids. 

Avantageusement, la composition selon ['invention peut comprendre des particu- 
les de polym§thacrylate de m6thyle. 

10 

Les poudres de polymethacrylate de methyle se presentent generalement sous la 
forme de particules spheriques creuses ou pleines de couleur blanche dont la 
taille moyenne en nombre est generalement a rechelle du micrometre, en particu- 
lier varie de 5 a 20 microns et generalement varie de 7 a 15 microns. Par « taille 
15 moyenne en nombre », on d6signe la dimension donnee par la distribution granu- 
lom^trique statistique a la moiti6 de la population, dite D50. 

II est egalement possible de caracteriser ces particules de polymethacrylates de 
methyle par leur densite, celle-ci etant susceptible de varier notamment en fonc- 
20 tion de la taille de la cavite spherique desdites particules. 

Dans le cadre de la presente invention, cette densite est appreciee selon le proto- 
cole sulvant, dit de la densite tassee : 

On verse m=40 g de poudre dans une eprouvette graduee ; puis on place Teprou- 
vette sur Tappareil STAV 2003 de chez STAMPF VOLUMETER ; Teprouvette est 

25 ensuite soumise a 1500 tassements ; puis on mesure directement sur Teprouvette 
le volume final Vf de poudre tassee. La densite tassee est determinee par le rap- 
port mA/f, en I'occurrence 40A/f (Vf etant exprime en cm^ et m en g). 
En particulier, la densite des particules de polymethacrylate de methyle utilisables 
selon invention peut varier de 0,3 a 0,95, notamment de 0,45 a 0,80, et plus par- 

30 ticulierement de 0,5 a 0,75. 

A titre representatif et non limitatif des polymethacrylates de methyle convenant a 
rinvention, on peut notamment citer les particules de polymethymethacrylate 
commercialisees par la societe WACKHERR sous la denomination Covabead LH 
35 85 et celles commercialisees par la soci§te NIHON JUNYAKU sous la denomina- 
tion JURYMER MB1. 

Les particules de polymethacrylate de methyle peuvent etre presentes en une te- 
neur allant de 1 % a 10 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
40 de preference allant de 1 % ^ 8 % en poids, preferentiellement allant de 1 % a 6 % 
en poids, et plus preferentiellement allant de 2 % a 6 % en poids. 



Avantageusement, la composition selon I'lnvention peut comprendre des matieres 
colorantes pulverulentes (notamment pigments, nacres) et des particules de poly- 
methacrylate de methyle (PMMA) en des teneurs telles que le rapport ponderal 
matiere colorante pulv6rulente/PMMA va de 2,5 a 3,5, de preference va de 3 a 
5 3.5. 

La composition selon invention peut comprendre une charge additionnelle, diffe- 
rente des particules de polymethacrylate de methyle. Par charges, il faut com- 
prendre des particules incolores ou blanches, minerales ou de synthase, lamellai- 
10 res ou non lamellaires. 

Les charges additionnelles peuvent etre presentes dans la composition en une te- 
neur allant de 0,1 % a 5 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
de preference 0,1 % a 3 % en poids. On peut citer notamment le talc, le mica, la 
15 silice, le kaolin, I'amidon, le nitrure de bore, le carbonate de calcium, le carbonate 
ou I'hydrocarbonate de magnesium, la cellulose microcristalline, les poudres de 
polyesters, les poudres de polyamides tels que ceux vendus sous la denomination 
commerciale de "Nylon", le polytetrafluoroethylene ("Teflon") et les poudres de si- 
licone. 

20 

Avantageusement, la composition selon invention comprend une teneur totale en 
particules solides, notamment en matiere colorante pulverulente (dont pigments, 
nacres), polymethacrylate de methyle et charges additionnelles, inferieure ou 
egale a 20 % en poids, par rapport au poids total de la composition (notamment 
25 allant de 1 % a 20 % en poids), de preference allant de 5 % a 20 % en poids, pre- 
ferentiellement allant de 10 % a 20 % en poids, et plus preferentiellement allant de 
15% a 20% en poids. 

De fagon connue, toutes les compositions de I'lnvention peuvent contenir un ou 
30 plusieurs des adjuvants habituels dans les domaines cosmetique et dermatologi- 
que, des agents gelifiants et/ou epaississants hydrophiles ou lipophiles ; des 
agents hydratants ; des emollients ; des actifs hydrophiles ou lipophiles ; des 
agents anti-radicaux libres ; des sequestrants ; des antioxydants ; des conserva- 
teurs ; des agents alcanisants ou acidifiants ; des parfums ; des agents filmoge- 
35 nes ; des colorantes solubles ; et leurs melanges. Les quantites de ces differents 
adjuvants sont celles classiquement utilisees dans les fonds de teint. 

Comme actifs utilisables dans la composition de invention, on peut citer par 
exemple les agents hydratants tels que les hydrolysats de proteines et les polyols 
40 comme la glycerine, les glycols comme les polyethylene glycols, et les derives de 
Sucre ; les extraits naturels ; les anti-inflammatoires ; les oligomeres 
procyannidoliques ; les vitamines comme la vitamine A (retinol), la vitamine E 
(tocopherol), la vitamine C (acide ascorbique), la vitamine B5 (panthenol), la 
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vitamine B3 (niacinamide), les derives de ces vitamines (notamment esters) et 
leurs melanges ; Turee ; la cafeine ; Tacide salicylique et ses derives ; les alpha- 
hydroxyacides tels que Tacide lactique et Tacide glycolique et leurs derives ; les 
retino'ides tels que les carotenoYdes et les derives de vitamine A ; les filtres 
5 solaires ; Thydrocortisone ; la melatonine ; les extraits d'algues, de champignons, 
de vegetaux, de levures, de bacteries ; les enzymes ; les steroYdes ; les actifs anti- 
bacteriens comme le 2,4,4'-trichloro-2'-hydroxy diphenyl ether (ou triclosan), ie 
3,4,4'-trichlorocarbanilide (ou triclocarban) et les acides indiques ci-dessus et 
notamment Tacide salicylique et ses derives ; les agents tenseurs ; et leurs 
10 melanges. 

Bien entendu, Thomme de Tart veillera a choisir le ou les eventuels adjuvants ajou- 
tes a la composition selon Tinvention de maniere telle que les proprietes avanta- 
geuses attachees intrinsequement a la composition conforme a Tinvention ne 
15 soient pas, ou substantiellement pas, alt^rees par I'addition envisagee. 

Avantageusement, la composition selon {'invention peut avoir une viscosite, mesu- 
ree a 25 °C, a une vitesse de cisaillement de 200 s"'', allant de 0,25 a 0,5 Pa.s 
(2,5 a 5 poises), et de preference allant de 0,3 a 0,45 Pa.s (3 a 4,5 poises). Une 
20 telle viscosite permet une application bien glissante de la composition sur la peau. 
La viscosite est mesuree a 25 °C avec un viscosimetre RHEOMAT RM 180 equipe 
d'un mobile n'*2, la mesure 6tant effectu§e aprds 10 minutes de rotation du mobile 
(temps au bout duquel on observe une stabilisation de la viscosite et de la vitesse 
de rotation du mobile), a un cisaillement de 200 s"1 . 

25 

Uinvention est illustree plus en detail dans Texemple suivant. 



Example 1 : 

30 

On a prepare un fond de teint sous forme d'emulsion eau-dans-huile ayant la 
composition suivante : 



Phase huileuse : 

35 I sodod6cane 1 3 g 

Cyclopentasiloxane 1 1 ,9 g 

Cyclohexasiloxane 7 g 
Polydimethylsiloxane (DC 200 Fluid - 5 est 

de la soci6te DOW CORNING) 2,5 g 

40 Isoeicosane 2 g 

Laurate d'hexyle 0,6 g 

Neopentanoate d'isostearyle 0,5 g 
Cetyl dimethicone copolyol 
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(Abil® EM 90 de la societe GOLDSCHMIDT) 0,8 g 

Dimethicone copolyol (KF6017 de Shin Etsu) 5 g 

Isostearate de polyglycerol (4 moles de glycerol) 0.6 g 

Hectorite 1 ,6 g 

Oxydes de fer enrobes de perfluoroalkylphosphate 0,7 g 

Oxyde de titane enrobe de perfluoroalkylphosphate 1 1 ,2 g 

Nacre 2 g 

Poudre de polymethacrylate de methyle 4 g 



Phase aqueuse : 

Glycerine 7 g 

Butylene glycol 3 g 

Chlorure de sodium 0,7 g 

15 Conservateurs 

Eau qsp 100g 



L'emulsion est preparee a temperature ambiante d'une part en melangeant les 
20 pigments dans une partie du cyclopentasiloxane, d'autres part en melangeant les 
autres huiles avec les tensioactifs, puis on ajoute le melange de pigments et la 
poudre de polymethacrylate de methyle aux autres constituents de la phase 
grasse melanges. On prepare ensuite le melange des constituents de la phase 
aqueuse que Ton verse dans le melange de la phase grasse, sous agitation selon 
25 les moyens connus pour obtenir au final l'emulsion. 

Ce fond de teint s'applique facilement sur la peau avec une bonne sensation 
d'onctuosite et de douceur, un tr^s bon glissant ; il seche rapidement apres Tappli- 
cation du produit, et le maquillage obtenu presente une bonne homog6neite de la 
30 couleur, sans laisser de trace sur la peau. 
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REVENDICATIONS 

1. Composition de fond de teint fluide sous forme d'emulsion eau-dans-huile com- 
prenant au moins une huile, une phase aqueuse contenant de I'eau et au moins 6 
5 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de polyol miscible a I'eau, 
au moins 8 % en poids de matiere colorante, Teau, le polyol et Thuile etant pre- 
sents en une teneur telle que le rapport ponderal eau + polyol / huile(s) est supe- 
rieur ou egal a 0,8. 

10 2. Composition de fond de teint fluide sous forme d'emulsion eau-dans-huile com- 
prenant au moins une huile, une phase aqueuse contenant de Teau et au moins 5 
% en poids, par rapport au poids total de la composition, de polyol miscible a Teau, 
et des particules de polymethacrylate de methyle, le polyol et Thuile etant presents 
en une teneur telle que le rapport ponderal eau + polyol / huile(s) est superieur ou 

15 egal a 0,8. 

3. Composition de fond de teint fluide sous forme d'emulsion eau-dans-huile com- 
prenant au moins une huile, une phase aqueuse contenant de I'eau et au moins 
deux polyols miscibles a I'eau, les polyols etant presents en une teneur totale su- 

20 perieure ou egale a 5 % en poids, par rapport au poids total de la composition, les 
polyols et I'huile etant presents en une teneur telle que le rapport ponderal eau + 
polyols / huile(s) est sup6rieur ou 6ga\ ^ 0,8. 

4. Composition de fond de teint fluide sous forme d'emulsion eau-dans-huile com- 
25 prenant au moins une huile, une phase aqueuse contenant de I'eau et au moins 

deux polyols miscible a I'eau, et des particules de de polymethacrylate de methyle, 
I'eau etant le compose majoritaire de Temulsion, la composition ayant une viscosi- 
te allant de 0,25 Pa.s a 0,6 Pa.s . 

30 5. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait qu'elle comprend une huile volatile. 

6. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait qu'elle comprend une huile volatile hydrocarbonee. 

35 

7. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait qu'elle comprend une huile volatile hydrocarbonee choisie parmi les 
huiles hydrocarbonees ayant un point eclair allant de 40 ""C a 102 °C, de prefe- 
rence allant de 40 °C a 55 **C, et preferentiellement allant de 40 °C a 50 °C. 

40 

8. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que I'huile volatile hydrocarbonee est choisie parmi les huiles volati- 
les hydrocarbonees ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs melanges. 
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9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracteri- 
see par le fait que I'huile volatile hydrocarbon^e est choisie parmi les alcanes ra- 
mifies en C8-C16 , les esters ramifies en Ca-Cie, et leurs melanges. 

5 

10. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que Thuile volatile hydrocarbonee est choisie parmi Tisododecane, 
risodecane, Tisohexadecane. 

10 11. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
ris^e par le fait que Thuiie volatile hydrocarbonee est I'isododecane. 

12. Composition selon Tune quelconque des revendications 6 a 11, caracterisee 
par le fait que I'huile volatile hydrocarbonee est presente en une teneur allant de 5 

15 % a 35 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de pr6ference al- 
lant de 5 % a 25 % en poids, et preferentiellement allant de 8 % a 15 % en poids. 

13. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une huile volatile siliconee. 

20 

14. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une huile volatile siliconee choisie parmi les hui- 
les siliconees ayant un point eclair allant de 40 °C a 102 °C, de preference ayant 
un point eclair superieur a 55 °C et inferieur ou egal a 95 °C, et preferentiellement 

25 allant de 65 °C a 95 °C. 

15. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une huile volatile siliconee choisie parmi les hui- 
les de silicones lineaires ou cycliques ayant de 2 a 7 atomes de silicium, ces sili- 

30 cones comportant eventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 10 
atomes de carbone. 

16. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une huile volatile siliconee choisie parmi I'octa- 

35 methyl cyclotetrasiloxane, le decamethyl cyclopentasiloxane, le dodecamethyl cy- 
clohexasiloxane, Theptamethyl hexyltrisiloxane, Theptamethyloctyl trisiloxane, 
rhexamethyl disiloxane, Toctamethyl trisiloxane, le decamethyl tetrasiloxane, le 
dodecamethyl pentasiloxane, et leurs melanges. 

40 17. Composition selon I'une quelconque des revendications 13 S 16, caracterisee 
par le fait que I'huile volatile siliconee est presente en une teneur allant de 5 % a 
35 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant 
de 10 % a 30 % en poids, et preferentiellement allant de 15 % a 25 % en poids. 
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18. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend au moins une huile volatile hydrocarbonee et au 
moins une huile volatile silicon^e. 

5 

19. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait qu'elle 
comprend : 

- une premiere huile volatile hydrocarbonee, 

- une deuxieme huile volatile silicon^e ayant un point 6clair sup^rieur d 55 ""C et 
10 inf6rieur ou egal a 80 °C , de preference allant de 65 ^'C a 80 °C, et mieux allant 

de 67 X a 85 °C, 

- une troisieme huile volatile siliconee ayant un point eclair superieur a 80 °C, de 
preference superieur ou egal a 80 °C et inferieur ou egal a 95 °C, et mieux allant 
de 87 °C a 95 °C. 

15 

20. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que la 
premiere huile volatile hydrocarbonee est I'isododecane. 

21 . Composition selon la revendication 20, caracterisee par le fait que la deuxieme 
20 huile siliconee est choisie parmi le decamethyl cyclopentasiloxane, le decamethyl- 

tetrasiloxane, et de preference le decamethyl cyclopentasiloxane. 

22. Composition selon la revendication 20, caracterisee par le fait que la troisieme 
huile siliconee est le dodecamethyl cyclohexasiloxane. 

25 

23. Composition selon Tune quelconque des revendications 20 a 22, caracterisee 
par le fait que la deuxieme huile volatile siliconee est presente en une teneur allant 
de 0,1 % a 35 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de prefe- 
rence allant de 5 % a 20 % en poids, et preferentiellement allant de 8 % a 16 % en 

30 poids. 

24. Composition selon Tune quelconque des revendications 20 a 23, caracterisee 
par le fait que la troisieme huile volatile siliconee est presente en une teneur allant 
de 0,1 % a 35 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de pref^- 

35 rence allant de 2 % a 20 % en poids, et preferentiellement allant de 4 % d 1 5 % en 
poids. 

25. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la composition comprend un melange de decamethyl cyclo- 

40 pentasiloxane, de dodecamethyl cyclohexasiloxane et d'isododecane. 

26. Composition selon la revendication 25, caracterisee par le fait que dans le me- 
lange, la teneur, exprimee en poids par rapport au poids total de la composition. 
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est telle que : teneur en isododecane > teneur en decamethyl cyclopentasiloxane 
> teneur en dodecamethyl cyclohexasiloxane. 

27. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
5 risee par le fait qu'elle comprend de Tisododecane present comme huile volatile en 

quantite ponderale majoritaire. 

28. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend de la decamethyl cyclopentasiloxane en quantity 

10 pond6rale majoritaire par rapport a la teneur en poids de chaque autre huile vola- 
tile siliconee eventuellement presente dans la composition. 

29. Composition selon I'une quelconque des revendications 5 a 28, caracterisee 
par le fait que Thuile volatile est presente en une teneur totale allant de 10 % a 50 

15 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 
15 % a 45 % en poids, pr6f6rentiellement allant de 20 % a 40 % en poids, pref6- 
rentiellement allant de 25 % d 40 % en poids, plus preferentiellement allant de 30 
% a 40 % en poids, et encore plus preferentiellement allant de 30 % a 36 % en 
poids 

20 

30. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une huile non volatile. 

31. Composition selon la revendication 30, caracterisee par le fait que Thuile non 
25 volatile est choisie parmi les huiles hydrocarbonees non volatiles, les huiles silico- 

nees non volatiles, et leurs melanges. 

32. Composition selon la revendication 30 ou 31, caracterisee par le fait que I'huile 
non volatile est presente en une teneur allant de 0,1 % a 12 % en poids, par rap- 

30 port au poids total de la composition, et de preference allant de 1 % a 5 % en 
poids. 

33. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
ris6 par le fait qu'ellle comprend des huiles en une teneur allant de 30 % a 45 % 

35 en poids, par rapport au poids total de la composition, et de preference allant de 
30 % a 40 % en poids. 

34. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend de I'eau en une teneur allant de 15 % ^ 35 % en 

40 poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 20 % a 
30 % en poids, et preferentiellement allant de 22 % S 28 % en poids. 
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35. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le poiyol miscible a Teau est choisi parmi les polyols ayant de 
3 a 20 atomes de carbones, de preference ayant de 3 a 10 atomes de carbone, et 
preferentiellement ayant de 3 a 6 atomes de carbones. 

5 

36. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le poiyol miscible a I'eau est choisi parmi la glycerine, le propy- 
lene glycol, le butylene glycol, le pentylene glycol, I'hexylene glycol, le dipropylene 
glycol, le di^thylene glycol, et leurs melanges. 

10 

37. Composition selon Tune quelconque des revendications 2 a 36, caracteris6e 
par le fait que le poiyol miscible a Teau est present en une teneur allant de 6 % a 
20 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant 
de 6 % a 17 % en poids, et preferentiellement allant de 8 % a 12 % en poids. 

15 

38. Composition selon Tune quelconque des revendications 1 et 4 a 36, caracteri- 
see par le fait que le poiyol miscible a I'eau est present en une teneur allant de 5 
% a 20 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference al- 
lant de 6 % a 20 % en poids, preferentiellement allant de 6 % a 17 % en poids, et 

20 plus preferentiellement allant de 8 % a 12 % en poids. 

39. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend au moins deux polyols miscibles a I'eau. 

25 40. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait qu'elle 
comprend un poiyol miscible a I'eau ayant 3 atomes de carbones et un poiyol mis- 
cible a I'eau ayant plus de 3 atomes de carbones, notamment ayant de 4 a 20 
atomes de carbones. de pr6f6rence ayant de 4 a 10 atomes de carbone, et prefe- 
rentiellement ayant de 4 a 6 atomes de carbones. 

30 

41. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le 
poiyol miscible a I'eau ayant plus de 3 atomes de carbone est choisi parmi le buty- 
lene glycol, le pentylene glycol, Thexylene glycol, le dipropylene glycol, le diethy- 
lene glycol, et leurs melanges. 

35 

42. Composition selon I'une des revendications 40 ou 41, caracterisee par le fait 
que le poiyol ayant 3 atomes de carbone est present majoritairement en poids 
dans le melange de polyols present dans la composition (ce qui signifie que la te- 
neur en poids en poiyol miscible a I'eau ayant 3 atomes de carbone est superieure 

40 a la teneur totale en poiyol miscible a I'eau ayant plus de 3 atomes de carbones). 

43. Composition selon Tune quelconque des revendications 40 a 42, caracterisee 
par le fait que le poiyol miscible a I'eau ayant 3 atomes de carbone est present en 
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une teneur allant de 3 % a 15 % en poids, par rapport au poids total de la compo- 
sition, de preference allant de 3 % a 10 % en poids, et preferentiellement allant de 
5 % ^ 8 % en poids. 

5 44. Composition selon Tune quelconque des revendications 40 a 42, caracteris6e 
par le fait que lepolyol miscible a Teau et ayant plus de 3 atomes de carbone este- 
sent en une teneur allant de 1 % a 7 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition, de preference allant de 1 % a 5 % en poids, et preferentiellement al- 
lant de 2 % a 4 % en poids. 

10 

45 Composition quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le 
fait que la phase aqueuse est presente en une teneur allant de 20 % a 50 %, en 
poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 25 % a 
40 % en poids, et preferentiellement allant de 30 % a 40 % en poids. 

15 

46. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend de Teau, au moins un polyol et au moins une 
huile en une teneur telle que le rapport ponderal eau + polyol(s) / huile(s) est su- 
perieur ou egal a 0,8 (notamment va de 0,8 a 1,2), de preference est superieur ou 

20 egal a 0,85 (notamment va de 0,85 a 1 ,2), preferentiellement est superieur ou egal 
a 0,9 (notamment va de 0,9 a 1 ,2), et plus preferentiellement est superieur ou egal 
a 0,94 (notammet va de 0,94 a 1 ,2). 

47. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caract6- 
25 risee par le fait qu'elle comprend un alkyi C8-C22 dimethicone copolyol. 

48. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que 
I'alkyl C8-C22 dimethicone copolyol est un compose de formule (I) suivante : 



30 
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(CH3)3Si— O- 
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CH, 
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CH^ 

-Si — O- 
I 

CH, 
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-Si(CH3)3 



(I) 



m 



dans laquelle : 

- PE represente (-C2H40)x-(C3H60)y-R, R etant choisi parmi un atome d'hydrogene 
et un radical alkyle de 1 a 4 atomes de carbone, x allant de 0 a 100 et y allant de 
0 a 80, X et y n'etant pas simultanement 0 

- m va de 1 a 40 
-n vade 10 a 200 
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" o va de 1 a 100 

- p va de 7 et 21 

- q va de 0 a 4 

5 49. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que 
R = H ; m = 1 a 10 ; n = 10 a 100 ; o = 1 a 30 ; p = 15 ; q = 3 

50. Composition selon Tune quelconque des revendications 46 a 49, caracterisee 
par le fait que I'alkyl C8-C22 dimethicone copolyol est le cetyl dim6thicone copo- 

10 lyol. 

51 . Composition selon Tune quelconque des revendications 46 a 50, caracterisee 
par le fait que Talkyl C8-C22 dimethicone copolyol est present en une teneur allant 
de 0,5 % a 2 % en poids, par rapport au poids total de la composition, notamment 

15 allant de 0,6 % a 2 % en poids, mieux allant de 0,7 % a 2 % en poids, voire allant 
de 0,8 % a 2 % en poids et de preference allant de 0,5 % a 1 ,5 % en poids, no- 
tamment allant de 0,6 % ^ 1,5 % en poids, mieux allant de 0,7 % a 1,5 % en 
poids. 

20 52. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que'elle comprend un dimethicone copolyol. 

53. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le 
dimethicone copolyol est un compose de formule (II) suivante : 

25 




dans laquelle : 

Ri, R2, R3, independamment les uns des autres, representent un radical alkyle en 
30 Ci-Ce ou un radical -(CH2)x - (OCH2CH2)y - (OCH2CH2CH2)z - OR4, au moins un 
radical Ri, R2 ou R3 n'6tant pas un radical alkyle ; R4 etant un hydrogene, un radi- 
cal alkyle en C1-C3 ou un radical acyle en C2-C4 ; 
A est un nombre entier allant de 0 a 200 ; 

B est un nombre entier allant de 0 a 50 ; a la condition que A et B ne soient pas 
35 egaux a zero en meme temps ; 

X est un nombre entier allant de 1 a 6 ; 
y est un norhbre entier allant de 1 § 30 ; 
z est un nombre entier allant de 0 a 5. 
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54. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que Ri 
= R3 = radical methyle, x est un nombre entier allant de 2 a 6 et y est un nombre 
entier allant de 4 a 30. 

5 55. Composition selon la revendication 53 ou 54, caracterisee par le fait que R4 
est un hydrogene. 

56. Composition selon Tune quelconque des revendications 53 a 55, caracterisee 
par le fait que le dimethicone copolyol est un compose de formule (III) suivante : 

10 

(CH3)3SiO - [(CH3)2SiO]A - (CH3SiO)B - Si(CH3)3 

I (III) 

(CH2)2-(OCH2CH2)y-OH 

15 dans laquelle A est un nombre entier allant de 20 a 105, B est un nombre entier 
allant de 2 ^ 10 et y est un nombre entier allant de 10 d 20. 

57. Composition selon Tune quelconque des revendications 53 a 56, caracterisee 
par le fait que le dimethicone copolyol est un compose de formule (IV) suivante : 

20 HO - (CH2CH20)y-(CH2)3 - [(CH3)2SiO]A' - [(CH3)2Si] - (CH2)3 - (OCH2CH2)y - OH 

(IV) 

dans laquelle A' et y sont des nombres entiers allant de 10 ci 20. 

25 58. Composition selon Tune quelconque des revendications 53 a 57, caracterisee 
par le fait que le dimethicone copolyol est present en une teneur allant de 2 % a 
10 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant 
de 5 % a 8 % en poids, et preferentiellement allant de 5 % a 7 % en poids. 

30 59. Composition selon Tune quelconque des revendications 2 a 58, caracterisee 
par le fait qu'elle comprend une matiere colorante. 

60. Composition selon la revendication 1 ou 59, caracterisee par le fait que la ma- 
tiere colorante est une matiere colorante pulverulente. 

35 

61. Composition selon Tune quelconque des revendications 1, 59 et 60, caracteri- 
see par le fait que la matiere colorante est choisie parmi les pigments, les nacres, 
et leurs melanges. 

40 62. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que les 
pigments sont choisis parmi les pigments d'oxydes de fer, les pigments de dioxyde 
de titane. 
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63. Composition selon Tune quelconque des revendications 1 et 60 a 62, caracte- 
risee par le fait que la matiere colorante pulverulente est enrobee hydrophobe. 

64. Composition selon Tune quelconque des revendications 59 a 63, caracterisee 
5 par le fait que la mati6re colorante est presente en une teneur allant de 0,5 % a 20 

% en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference en une te- 
neur au moins egale a 5 % en poids, notamment allant de 5 % a 20 % en poids, 

65. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 et 59 a 64, caracte- 
10 risee par le fait que la matiere colorante pulverulente est presente en une teneur 

allant de 8 % a 20 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de 
preference allant de 8 % a 15 % en poids. 

66. Composition selon Tune quelconque des revendications 1 , 3 et 5 a 65, caracte- 
15 ris6e par le fait qu'elle comprend des particules de polymethacrylate de methyle. 

67. Composition selon Tune quelconque des revendications 1, 3 et 66, caracteri- 
see par le fait que les particules de polymethacrylate de methyle sont presentes 
en une teneur allant de 1 % a 10 % en poids, par rapport au poids total de la com- 

20 position, de preference allant de 1 % a 8 % en poids, preferentiellement allant de 1 
% ^ 6 % en poids, et plus pr6f6rentiellement allant de 2 % a 6 % en poids. 

68. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend des matieres colorantes pulverulentes et des par- 

25 ticules de polymethacrylate de methyle (PMMA) en des teneurs telles que le rap- 
port ponderal matiere colorante pulverulente/PMMA va de 2,5 a 3,5, de preference 
va de 3 a 3,5. 

69. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
30 risee par le fait qu'elle comprend une charge additionnelle, differente des particu- 
les de polymethacrylate de methyle. 

70. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que la charge additionnelle est presente en une teneur allant de 

35 0,1 % a 5 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference 
0,1 %a3%en poids. 

71. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend une teneur totale en particules solides, notam- 

40 ment en matiere colorante pulverulente, polymethacrylate de methyle et charges 
additionnelles, inferieure ou egale a 20 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition, notamment allant de 1 % a 20 % en poids, de preference allant de 5 
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% a 20 % en poids, preferentiellement allant de 10 % a 20 % en poids, et plus pre- 
ferentiellement allant de 1 5 % a 20 % en poids. 

72. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
5 risee par le fait qu'elle comprend un agent epaississant d'huile. 

73. Confiposition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que 
Tagent epaississant d'huile est choisi parmi les argiles organomodifiees et la silice 
pyrogenee hydrophobe. 

10 

74. Composition selon Tune quelconque des revendications 72 et 73, caracterisee 
par le fait que Tagent epaississant d'huile est present en une teneur allant de 0,1% 
a 5% en poids, par rapport au poids total de la composition, et mieux de 0,4% a 
3% en poids. 

15 

75. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle comprend en outre au moins un additif choisi parmi les 
agents gelifiants, les epaississants hydrophiles ou lipophiles, les agents hydra- 
tants ; les emollients ; les actifs hydrophiles ou lipophiles ; les agents anti-radicaux 

20 libres ; les sequestrants ; les antioxydants ; les conservateurs ; les agents alcani- 
sants ou acidifiants ; les parfums ; les agents filmogenes ; les colorants solubles , 
et leurs melanges. 

76. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 3 et 5 a 75, carac- 
25 terisee par le fait qu'elle a une viscosite , mesuree a 25 °C, a une vitesse de cisail- 

lement de 200 s'^ , allant de 0,25 a 0,5 Pa.s. 

77. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait qu'elle a une viscosite, mesuree a 25 ^'C, a une vitesse de cisaille- 

30 ment de 200 s'^ . allant de 0,3 a 0,45 Pa.s. 

78. Procede cosmetique de maquillage non therapeutique de la peau comprenant 
Tapplication sur la peau d'une composition de fond de teint selon I'une quelconque 
des revendications prec6dentes. 

35 

79. Utilisation d'une composition de fond de teint selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 77 pour obtenir un maquillage de la peau uniforme et/ou sans tra- 
ces. 



